System RDL | sterowniki FlexiTermo

STEROWANIE PRODUKCJ A | KONTROLA JAKO SCI
KOMPLEKSOWE ROZWI AZANIA DLA PRZEMYStU Ml ESNEGO

Na mocy ustawy o warunkach zdrowotnyefwnosci i zywienia z dnia 11 maja 2001 roku,
przedsgbiorstwa zajmujce s¢ produkcy i dystrybucy zywnosci w Polsce 8 od 1 maja 2004 roku
zobowhzane do wdrzania tzw. systemu HACCP, czyli standardu, kténntgiekuje, ocenia i kontroluje
zagraenia istotne dla bezpieamdwa zdrowotnegaywnaosci. Niezkednym elementem HACCP jest
prowadzenie agtej rejestracji i monitorowania parametrow prodykco zapewnia opracowany przez

nas systemRDL, ktorego uproszczan struktue

KoworA| | pokazano na rysunku. SystefRDL umazliwia
iy iy [See?] €5 rejestragg, monitorowanie i wszechstropranaliz
| parametrow produkcji w zakladach gsmnych lub

innych o podobnym profilu dziataldo. Wszystkie
sterowniki komor na hali produkcyjnej wypasae
zostaj w tzw. moduly interfejsu, przez ktore Ada
komora padczona jest z kablem sieciowym systemu
rejestracji i monitorowania. Sterownik komory nie
ulega praktyczniegadnym istotnym przerdbkom, £a
specjalizowane moduly interfejsu dgzte 9
aktualnie m.in. dla sterownikow typtoodCq Stein
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EEEEEEEEEEEEEEEEEE = B Umozliwia to stworzenie jednorodnego systemu
rejestracji i monitorowania parametréw produkciji

réowniez w takich zaktadach, w ktérych stosuje si
jednoczénie r&ne typy sterownikéw komor.
W przypadku nietypowych sterownikow, dla ktérych
opracowanie nowego modutu interfejsu dla systemu
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] | cmssmnse Dﬁm RDL moze by nieoptacalne z ekonomicznego
punktu widzenia, oferujemy tzw. uniwersalny modut
085 = Q interfejsu lub interesafa alternatywe w postaci
=5 <>§<> — nowoczesnego i bardzo elastycznego w konfiguracji
KONCENTRATOR LOKALNY oy sterownika komor typirlexiTermo, dostosowanego

w petni do wspoétpracy z systemeaRDL. Sterownik
FlexiTermo oferuje 350 programéw technologicznych podzieltnga 20 krokéw kady, charakteryzuje
si¢ przyjaznym i przem§fanym interfejsem aytkownika, a jego modutowa budowa zapewnia elastycz
konfigurach wejs¢ / wyjs¢é. Mozna go programowai konfigurowa wprost z komputera systenRDL.

Otwarta struktura systenRDL pozwala na dakzanie do niego w miampotrzeb sterownikow innych
producentéw lub specjalizowanych agzen dodatkowych, w rodzaju miernikbw temperatury ndi ha
produkcyjnej lub terminali operatorskich ughiaviajacych komunikag z obstug komér. Przyktadem
takiego uradzenia jest konsola operatorska typiniTerminal RDL, ktéra pozwala wprowadzavprost
na hali produkcyjnej wszystkie te informacje o pamlwonych aktualnie procesach technologicznych,
ktérych nie mana wprowadzi przy pomocy sterownika komory. W ten sposétvngoprzedhay¢ okres
eksploatacji starszych typdw sterownikow, ktorekosle radz sobie z procesem produkcyjnym, ale
dysponug ograniczon iloscia programéw technologicznych, nie ustiwiaja identyfikacji operatora, nie
pozwalaj wprowadz¢ numeru partii produkcyjnej, wagi wsadu itp.

Okablowanie systemBRDL wykorzystuje standardawskretke STP, tanie i fatwo dogbne medium
transmisyjne powszechnie stosowane w sieciach ktanpuych i przemystowych. Wszystkie adzenia
dolaczane s do kabla systemowego w ukiladzie magistralowym, téaryin od najdalej potmnego
urzadzenia do koncentratora lokalnego biegnie tylkceredtabel o maksymalnej diugn do 1200 m.
Do jednego koncentratora lokalnego, adeapcego bezpgrednio modutami interfejsu, nmina dohczye



maksymalnie do 32 komér lub opisanych witie] uradzen zdalnych. W przypadku wkszej ilgci
komér mana zastosowa kilka koncentratoréw podézonych do jednego komputera nagizego.
Zastosowanie koncentratora podwsya znacznie niezawodito pracy catego systemu i odga
komputer, z ktérym koncentrator jest gmtony. Pojemn& pamkci rejestracji koncentratora urdowvia
jego wielogodzina autonomicza prag bez komunikacji z komputerem, ktory co jakizas pobiera

I zapisuje na swoim dysku twardym zarejestrowaneemiej przez koncentrator dane. Zapis danych na
dysku twardym komputera urdovia z kolei ich wieloletna archiwizacg i przeghd w kazdej chwili
rejestracji z dowolnego wybranego przedziatu cz&@nstp do zgromadzonych danych, zaréwno tych
sprzed kilku dni jak i sprzed kilku lat, jest bhgskiczny, z& wyboru danych do przeglu dokonuje si
wedtug kryteriow czasowych lub wskazajkonkretra parti towaru obrabiagnw wybranym dniu. Dziki
takiej strukturze systemu rejestracji, komputertesysi RDL mozna wykorzystywa réwniez do innych
celow niz tylko rejestracja i analiza danych pomiarowyclomiér.

Podlegaic naturalnemu rozwojowi, wynik#emu z déwiadczenia zdobywanego w trakcie kolejnych
instalacji, systemRDL rozbudowuje & w coraz to wkszym stopniu o funkcje wspomageg
zarzadzanie produkeji jej analiz techniczno-ekonomican Oprocz prostego prezentowania wykresow
temperatur i wilgotnéci oferuje rownie bardziej ztaone narzdzia do oceny jakwi produkciji, jak na
przyktad wyliczanie wspoétczynnikdw pasteryzacjiterylizacji, raporty lekarskie, raporty przekrofize
i raporty efektywnéci wykorzystania komor.

SystemRDL jest ju zainstalowany w blisko 20 zaktadachesnych w kraju i za grami¢ a dzeki
swojej elastyczniei spetnia rownie dobrze wymagania zaktadowdeg wielkasci. Nazyczenie staymy
aktualry lista referencyja wdrozen systemu.

PODSTAWOWE DANE KONCENTRATORA SYSTEMU RDL

* rejestracja parametrow produkcji z maksymalnie &
komoér przez jeden koncentrator

* podtrzymywana bateryjnie pagi 65 000 rejestracji

zapewnia okoto 8h autonomicznej rejestracji co 1
nieprzerwanej pracy 32 komér
* typowe rejestrowane parametry pracy komory

(petna lista zaléna od rodzaju sterownika)

- numer kroku i programu sterownika,

- numer programu w zaktadowej bazie danych,
- zadana temperatura komory i batonu,

- zadana wilgotn@ komory,

- zadany czas trwania kroku,

- mierzona temperatura komory i batonu,

- mierzona wilgotn&¢ komory,

- aktualne stany wy§ sterownika,

- biezacy czas wykonywanego kroku,

- sygnalizowane przez sterowniletdy pracy E

* typowe rejestrowane zdarzenia w komorze: ‘ C] &%
- zahczenie | wyhczenie zasilania komory,
- rozpoczcie i zakaczenie programu w komorze,
- zmiana wartéci zadanych lub wstrzymanie przez

operatora aktualnie wykonywanego programu,

- zmiana stanu wy§ sterownika, Koncentrator systemDL
- przepetnienie paraci rejestracii
- krétkotrwate spadki nagiia zasilania sieciowego paej ustalonego poziomu

» mozliwosé ustawienia krétkiego (komoryeaslizarnicze) albo diugiego (komory dojrzewalniczeasiz
powtarzania rejestracji dla k@ej komory indywidualnie

» tryb podghdu stanu wybranej komory, z ravoscia sprawdzenia aktualnych wastd zadanych

» tryb syntetycznego podglu stanu wszystkich komor, z podziatem na komofyczane | wykonujce
programy technologiczne
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akustyczna sygnalizacja przekroczenia 85% pojéoip@ameci rejestracji

mozliwosé ciagltego nadzoru parametréw pracy komor z sygnahziaxgjestracy przekroczenia przez
wartasci mierzone maksymalnej dopuszczalnej odchyiki @dt@ci zadanych

wlasny zegar czasu astronomicznego z bateryjnyrntrpodaniem zasilania

wspotpraca z konsolami operatorskiminiTerminal RDL, umazliwiajaca wprowadzanie wprost na
hali produkcyjnej dodatkowych parametréw proceshmelogicznego i identyfikagjoperatorow.

M OZLIWO SCI FUNKCJONALNE OPROGRAMOWANIA KOMPUTERA SYSTEMU RDL

rejestrowane zdarzenia i parametry pracy komomgtigezne jak dla koncentratora

petna konfiguracja parametréw pracy koncentrat@ygstemuRDL wprost z komputera nadignego
rejestracja na dysku twardym danych z komér z @demi na pliki wedtug komorypkui miesiaca
mozliwos¢ przeghdania rejestracji z dowolnej komory, rokmiesica,z wyszukiwaniem wskazanego
dnia i kolejnego wsadu, w trybie tekstowym (rejestane zdarzenia) lub graficznym (wykresy),
mozliwos¢ wydruku na dajczonej do komputera drukarce rejestracji z dowdkoepory, roku

i mieshca, z wyszukiwaniem wskazanego dnia i kolejnegadwse trybie tekstowym (rejestrowane
zdarzenia i wszelkiego rodzaju raporty) lub graiyn (wykresy)

zdolna¢ magazynowania danych ograniczonaagghie pojemnécia zastosowanego dysku twardego
komputera (10GB wystarcza na okoto 10 lat niepraeey rejestracji danych z 32 komor co 15s)
tryb jednoczesnego podgu podstawowych parametréw pracy do 8 komor nayjedekranie

tryb zbiorczego podgtu wszystkich komér, z podstawowymi informacjaniclo aktualnym stanie
petna wspoétpraca z konsolami operatorskimnni Terminal RDL, umazliwiajaca rejestragj na dysku
twardym komputera dodatkowych informacji o proceehnologicznym i operatorze oraz zdalne
rozsytanie do konsol przechowywanych w komputeisteakortymentow, procesow i operatorow
zdalne programowanie parametrow i procesow teclgimdaych sterowniké&lexiTermo

mozliwos¢ nadawania wkasnych nazw komorom, asortymentoraaggsom

przyjazny interfejs gytkownika z maliwoscia wykonywania wgkszaci operacji za pomacmyszki
mozliwos¢ uzyskania w kadej chwili podpowiedzi zaleej od wykonywanej operaciji

mozliwosé skonfigurowania do pracy w sieci komputerowej zgghdania oraz wydrukéw danych
rejestracji na podtzonych do niej komputerach w zaktadzie.
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1 | Pardwka 1 Tomazz Hal 2840
2 Kigtbaza 2 Tomazz Hal 28402

3
S A A

Zadane | Odcaut Data: 11102010 Cza: : 14:07:17  Program: 17 Krak : 1 “Wizad: 4

Temperatura 100
¥ kamory :

Temperatura
¥ batonu

22,0°C

Wilgotnosd 70
W wzgledna

55% [=]n]

Wartodd
o pasteryzaci : a0

00 |

a0

I Pokaz wartosci
W
zadarne

Siatka 20f-
¥ wzpdbrzednpch

TBMax = 63.0°C

TBkOHC = 48.2°C
FPEOfC =04

e = 1 1 1 1 1 1 H H H
fal = .
14:07 14:10 1414 1418 1421 1425 1428 14:32 1436 1439 1443
% Dby Q Skala + Q Skala- €@ Wlewo = W prawo q Winbrany LCatadoba ﬂf_ll Email E Zapisz x Zarnknij

@ INLOG Katowice A
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STEROWNIK KOMOR FLEXI TERMO

Stosowany w wielu czotowych zakfadachesmych w kraju sterownik-lexiTermo umazliwia
sterowani&komoramiwgdzarniczymiparzelniczymi dojrzewalniczymizgodniez zadanymi parametrami
obrobki produktow wdliniarskich. Kontrolowane parametry pracy komory temperatura wsadu,
temperatura i wilgotni& w komorze oraz czasy trwania poszczegolnych etagarabki.
Podstawowe dane techniczne sterownika:

* liczba programéw (asortymentow) 350,
» liczba krokéw w programie 20,

* maksymalny czas kroku 99h 59m,
e temperatura komory i wsadu ..050°C,

e liczba modutéw wykonawczych do 7,

* liczba wef¢ i wyjs¢ pomiarowo-kontrolnych zakma od rodzaju i iléci modutéw wykonawczych.

Nowoczesna konstrukcja i przyjazny interfejs oparéysystemie wybierania pozycji z menu, utatwiaj
obstug: sterownika, z&otwarta struktura unitiwia jego dalsz rozbudow. Algorytmy sterowaniass
w petni programowalne przezytkownika, a wbudowane funkcje upraszazdipgnostyk.

Sterownik sktada siz dwoch gtdwnych podzespotéw: panelu operatorskiegednego lub wicej
modutéw wykonawczych. Panel operatorski ufivaia wygodmn komunikacg obstugi ze sterownikiem
i wypos&ony jest w klawiatuf oraz wywietlacze LED i LCD. Moduly wykonawcze wyposme g
w przekaniki sterupce, wefcia kontrolne AC/DC oraz przetworniki pomiarowe p@dajpce podiczyc
czujniki temperatury typu Pt-100. Taka strukturdadk sterowania pozwala nanieszczenie panelu
operatorskiego w dogodnym dla operatora miejscinalaprodukcyjnej, za modutéw wykonawczych
w szafie sterowniczej komory. Moduty wykonawczezma hczy¢ celem uzyskania wymaganej liczby
i rodzaju wejc / wyjs¢ sterupcych.

Aktualnie dostpne g nastpujace typy modutéw wykonawczych:

* maxil/O — 16 wyg¢ przekanikowych 230V/8A, 4 wecia kontrolne 230V AC,
2 wefcia kontrolne 24V DC, 5 wg} czujnikow Pt100,
opcjonalnie 2 wyycia analogowe 0..20mA,

 midi l/O — 12 wyg¢ przekanikowych 230V/8A, 4 wecia kontrolne 230V AC,
3 wejcia czujnikéw Pt100,
e midi I/O Ex — 16 wyg¢ przekanikowych 230V/8A, 8 wei¢ kontrolnych 230V AC,
* Vemag™S i C —umaliwiaja tatwa wymiare obutypdw sterownikownasterownikFlexiTermo,

z petnym wykorzystaniem oryginalnej instaladglerycznej szafy.

Po podiczeniu sterownikaFlexiTermo do systemuRDL uzyskuje st maozliwosé programowania
wszystkich parametrow i programow technologiczngtérownika z komputera naddnego, 4cznie
z wymiarg wewrgtrznego oprogramowania sterownika, co utatwia jegowisowanie i modernizac
Panel operatorski sterownika i przyktadowy modukaryawczy pokazano na zdjach pontej.
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Systemy Automatyki Przemystowe]
40-153 Katowice

ul.Korfantego 191

telefon : 48 32 250 7600

www : www.inlog.pl
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